
龙海丹艺塑料包装有限公司生产项目

竣工环境保护验收现场检查意见

2018 年 12 月 22 日，龙海丹艺塑料包装有限公司组织召开“龙海丹艺塑料

包装有限公司塑料包装袋及塑料薄膜生产项目”竣工环境保护验收会议，参加会

议的有龙海丹艺塑料包装有限公司、漳州市绿宇环境监测中心（验收监测单位）

等单位以及应邀参加会议的 3位专家，共 7人。

验收组和会议代表听取了建设单位对该项目环保执行情况和监测单位对项

目竣工环保验收报告的汇报，现场检查了环保措施的落实情况，审阅并核实有关

资料，经认真讨论，形成验收意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

龙海丹艺塑料包装有限公司选址于龙海市颜厝镇下庄，项目主要生产塑料制

品，环评设计年产 600吨塑料包装袋及塑料薄膜，实际验收时项目产量与环评一

致。龙海丹艺塑料包装有限公司成立于 2001年 11月 30号，占地面积 2500㎡，

建筑面积为 3500㎡，实际占地面积为 3333㎡。项目环评设计年产塑料包装袋及

塑料薄膜 600吨，实际验收时年产量与环评一致。

（二）建设过程及环保审批情况

项目环评设计年生产 300 天，实际年生产 300 天。龙海丹艺塑料包装有限公

司选址于龙海市颜厝镇下庄，并于 2005年 11月委托华侨大学环境保护设计研究

院编制了《龙海丹艺塑料包装有限公司塑料包装袋及塑料薄膜生产项目环境影响

评价报告表》，并通过了龙海市环境保护局的审批，于 2005年 11月 21日通过审

批，并在通过审批的当月进行试生产。

目前项目生产能力已达到设计规模的 75%以上，各类环保治理设施已建成并

投入使用，具备“三同时”验收监测条件。

（三）投资情况

项目环评投资为 150万元，环保投资 4.5万元，项目目前实际总投资 500万

元，实际环保投资为 6万元。

（四）验收范围



本次验收范围主要对龙海丹艺塑料包装有限公司塑料包装袋及塑料薄膜生

产项目进行验收。

二、工程变动情况

项目实际建设与环评设计阶段基本一致。

三、环境保护设施建设情况

1、废水

生产废水主要为冷却塔的用水。这部分用水循环使用，不外排，平时只补充

损耗的水量，补充水量为 100 吨/年。项目员工为 30 个，员工均不住厂，根据

DBJ/T13-127-2010《福建省城市用水量标准》，非住厂员工用水定额为 50L/d，年

工作 300天，所以生活废水产生量为 1.5t/d，则年产生量为 450t/a，排污系数按

90%计，则生活废水排放量为 405t/a。生活废水经化粪池处理后排入厂区周边排

污渠。

2、废气

项目废气主要来自于 PP、PE熔融时产生的有机废气。有机废气主要为非甲

烷总烃，项目通过集气罩收集，采用 UV光催化处理后，再引至 15米高的排气

筒高空排放。较少部分的非甲烷总烃以无组织的形式排放，项目通过加强车间通

风，降低其对员工的影响。

3、噪声

本项目的噪声主要是来自于机械设备运行时产生的噪声。项目治理噪声的措

施主要是通过距离衰减及隔声来降低噪声对周边环境的影响。

4、固体废物

项目的固废主要是员工的生活垃圾与生产过程中产生的边角料和原料包装

袋。生活垃圾主要是统一收集后交由环卫部门进行运输处置，产生量为 4.5t/a；

废包装袋产生量约为 1t/a；其收集后外卖给可利用单位回收利用。边角料收集后

收集回用到生产当中，产生量为 5t/a。

四、环境保护设施调试效果

项目环评措施与验收阶段措施落实情况如下表：



项目 投资 环评建设 实际建设 落实情况

废水 1万 三级化粪池 三级化粪池 已落实

废气 4万 安装排气扇通风 UV光催化 已落实

噪声 1万 隔声、距离衰减 隔声、距离衰减 已落实

1、废水

项目员工为 30个，员工均不住厂，根据 DBJ/T13-127-2010《福建省城市用

水量标准》，非住厂员工用水定额为 50L/d，年工作 300天，所以生活废水产生

量为 1.5t/d，则年产生量为 450t/a，排污系数按 90%计，则生活废水排放量为

405t/a。生活废水经化粪池处理后排入厂区周边排污渠。

生产废水主要为冷却塔的用水。这部分用水循环使用，不外排，平时只补充

损耗的水量，补充水量为 100吨/年。

根据漳州市环境保护局专题会议纪要【2010】1 号“关于加快建设项目竣工

环保验收有关问题会议纪要”文件精神及漳龙环【2011】58 号”文中“生活污水日

排放量在 10 吨以内，经三级化粪池处理，可视为符合环保验收要求”的规定。

本项目生活污水排放量约为 1.35t/d，因此本次验收未对项目生活污水水质进行

监测。

2、废气

项目废气主要来自于 PP、PE熔融时产生的有机废气。有机废气主要为非甲

烷总烃，项目通过集气罩收集，采用 UV光催化处理后，再引至 15米高的排气

筒高空排放。较少部分的非甲烷总烃以无组织的形式排放，项目通过加强车间通

风，降低其对员工的影响。降低其影响。

3、噪声

项目主要噪声源为机器运行产生的机械噪声。项目主要采用车间隔声以及距

离衰减，合理厂区布局等措施进行降噪。在验收监测 2个周期内，厂界噪声均符

合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的 2类标准。

4、固废

项目的固废主要是员工的生活垃圾与生产过程中产生的边角料和原料包装

袋。生活垃圾主要是统一收集后交由环卫部门进行运输处置，产生量为 4.5t/a；

废包装袋产生量约为 1t/a；其收集后外卖给可利用单位回收利用。边角料收集后



收集回用到生产当中，产生量为 5t/a。

综上，项目固体废弃物均妥善处置。

五、验收结论

根据该项目环保验收污染物排放监测结果及现场环境管理检查

情况，龙海丹艺塑料包装塑料有限公司塑料包装袋及塑料薄膜生产项

目基本符合建设项目竣工环境保护验收要求，验收组同意通过龙海丹

艺塑料包装塑料有限公司塑料包装袋及塑料薄膜生产项目竣工环境

保护验收。

六、验收人员信息

见附件。



附件：验收评审会议签到单
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